管路冲洗装置技术要求
1、 概述

   　根据安徽港航陆海装备有限公司对管路冲洗的要求,制作2台管路冲洗装置.针对该项目的实施事项，达成以下要求，供项目实施时共同执行。

二、 方案说明 

　　本冲洗试验装置采用冲洗油液高速通过管路，经过高性能过滤器将系统中杂质除去。通过液流在管路内产生紊流，携带污染物经过高过滤比滤芯，冲洗后管路清洁度应确保达到NAS6级以上。 

三、 供货技术要求
1、主参数：

A、系统最大流量：1200 L/min; 

B、冲洗可达到清洁度：NAS1638-6级或更优; 
C、最高冲洗压力：3MPa@ 1200 L/min（6MPa @ 600 L/min）（可调）; 
D、电机功率：2*37KW
F、整机外形尺寸约为 1900x1700x1900(长 x 宽 x 高) 适用冲洗管径为DN25~DN150.
2、油泵采用串油专用双联泵，通过调节，输出流量可在 300L/min, 600L/min，900L/min 和1200L/min 四档转换。便于冲洗不同管径时选择合适的流量，避免功率损失过大和温升过高。在输出流量为 300L/min，600L/min 时，最大工作压力可达到 6MPa。在输出流量为900L/min, 1200L/min 时，最大工作压力可达到 3MPa。
3.
电机采用四极电机， 1480rpm ，连续工作制（SI），防护等级 IP54 。电源电压AC380V/50Hz，三相三线制。供货包括站内配线，不含外部电源到电控箱之间所需电线。电控箱内电气元件（如断路器、接触器、热继电器）采用施耐德或同等级国际知名品牌产品。
4.
电控箱操作面板功能齐全，配有以下面板按钮操作功能；主要功能有：电源指示灯、报警指示灯、电流表、压力表、油温控制器、蜂鸣器、蜂鸣器消声及紧急停止、冲洗电机启动/停止按钮、泵起压/卸荷、加热器启动/停止选择、冷却器启动/停止选择、带“自动产生脉冲冲洗”或“常规冲洗”的功能选择旋钮等。
5.
回油过滤采用两级单筒过滤方式，可通过第一级粗过滤减少更换第二级精过滤滤芯的频率，减少滤芯的使用量。第一级单筒滤器内装可清洗 50μm 不锈钢滤网一个，该级滤网用于过滤较粗颗粒，可以通过柴油浸泡和压缩空气反吹后重复使用，减少滤材损耗，节约冲洗成本。第二级单筒滤器内装 20μm 滤芯。冲洗过程采用逐级过滤方式，从 20μm 到 10μ m 再到 3μm，最后达到所需要的清洁度等级。
6.
过滤器滤芯采用进口滤材，过滤比β≥200，过滤效率达 99.5％以上。过滤器上设目视和电讯号复合式报警装置，同时提供电讯号到电控箱发出声光报警，以提醒使用者及时更换滤芯。
7.
油箱采用不锈钢材质，有效容积约为 1500L。油箱带两位报警液位计，在液位过低时，油泵自动停机保护。液位高时声光报警。

8.
出油口处安装有吹气球阀，冲洗完成后可通过吹气球阀将管路中的油液吹回油箱，整个过程中不需要拆装管路。回油口处安装有取样球阀，以方便取样用来送检，另外增加一条接驳氮气瓶接头的软管。
9. 冲洗泵上带有电加热器，加热功率为 30KW，加热器外带不锈钢护套，可避免油液在加热时烧焦和结碳，且可满足在不放油的情况下拆换加热器。
10.油箱上装有温度传感器，油温数据可以直接显示在控制箱面板上。当油温达到 40℃时，自动停止加热。当油温达到 70℃（温度可调）时发出声光报警，同时停机保护。
11.带流量计及流量显示功能，即可在线观测实际冲洗流量又要累积流量显示。
12.
带驳油泵组，流量 40L/min,采用专用正反转油泵，可通过控制旋钮转换驳油集油功能，将油箱内的油液和油桶之间轻松驳运。
13. 考虑到冲洗工作的长时间性，在回油管路的分支上添加风冷却器，在一定程度上降低油温，达到冲洗设备较长时间工作的温度平衡作用，同时可以延长设备使用寿命。

14.
整机采用公共底座，四角有吊运吊耳，以方便吊装到现场冲洗，并配有一个储物柜以存放各种常用的工具。油箱底部焊有油箱支脚，以方便移动时用叉车搬运。
四、货物的成套范围（含成套配置表、易损件清单和工具等内容）
	序号
	提供设备及配件清单
	数量

	1
	1200L串油试压装置
	2台

	2
	滤芯（3μm 20只、10μm 20只、50μm 20只）
	60只

	3
	25米耐高压钢丝软管（DN65配连接设备进出口同种法兰）  
	8根

	4
	控制箱备用保险丝
	12只

	5
	产品合格证书、工作测试报告
	2套

	6
	其它密封件、随机工具（定制开箱板手、六角类）
	2套


五、备件供应与价格承诺
5.1 卖方应明确列出与本装置相关的常用备件、易损件（包括但不限于滤芯、密封件、加热器等）的产品型号、规格、图号及含税单价。
5.2 价格优惠承诺：自本要求项下设备最终验收合格之日起的三年内，买方向卖方采购包括但不限于滤芯、滤纸等消耗件时，卖方承诺给予买方不高于定价的85%的优惠价格（以下简称“优惠价格”）。若卖方对该等备件进行日常降价，则买方有权享受不高于日常降价后的优惠价格。
5.3 优先供应承诺：在本装置的使用寿命期内，当市场供货紧张或买方有紧急需求时，卖方应优先保障买方的备件订单，并在收到买方订单及预付款后7个工作日内安排发货。
5.4 卖方承诺，其向买方供应的备件均为原厂全新正品，符合本要求第六条约定的质量标准，并享受自交付之日起不少于12个月的质量保证。
5.5 双方同意，本条款对买卖双方均具有长期法律约束力，不因本要求主要义务履行完毕而失效。
六、质量控制与责任
6.1、卖方应严格按照ISO9001-2018质量管理体系以及货物所涉及的相关国际（国家或行业）标准规范要求对产品质量进行控制，对有质量追溯性要求的产品，卖方应提供相关的质量记录资料并能接受买方的复查。
6.2、卖方所提供的货物在质保期内若发生质量问题，在接到买方的正式通知后（书面或电话），卖方应及时免费为买方进行维修，甚至更换。
6.3、本要求项下货物的质量保证期为12个月，自货物运抵买方指定地点并完成安装调试之日起计算。若因卖方原因导致安装调试延迟，则质保期自货物到货后3个月起算。
6.4、在质保期内，同一主要部件经两次维修仍无法正常使用的，买方有权要求卖方更换该部件或整机。
6.5、违约责任：若卖方未按本要求约定的时间交付货物，每逾期一日，应向买方支付合同总价1%的违约金，逾期超过30日，买方有权解除合同。若货物质量不符合本要求约定，卖方应承担由此给买方造成的一切直接损失。
6.6、涉及买方或卖方技术机密的图样和各种资料数据等，未经对方许可，不得向第三方提供，注意保密并妥善保存，违者应承担相应的法律责任。
6.7、在执行合同期间，若需要变更或修改技术要求中的有关内容时，必须以书面形式提出，并说明其理由，经双方同意并签字认可后方能按新的要求执行。
七、验收要求（含验收、调试和服务等内容）
7.1、现场开箱验收：货物运抵买方现场后，双方共同开箱，依据装箱单核对货物型号、数量及外观，签署《到货确认单》。
7.2、最终验收：卖方完成设备在现场的安装、调试，并对买方指定管路进行冲洗演示，清洁度检测报告达到第3.1.B条约定标准后，双方签署《最终验收报告》。
7.3、卖方应提供不少于【2】天的现场技术培训，确保买方操作人员能独立使用和维护该设备。
八、其它事项
8.1、供方随设备提供液压系统原理图、整机总装配图、电控箱电气原理图和内部接线图以及产品使用维护说明书各两份。
8.2、初次串油时进行现场培训，跟踪服务。除损耗件外产品质量保证三包期为从产品到货验收合格日期起一年。

